Vyschnuta

R tlacova hlava

e Zaistite, aby okolita teplota bola v ramci odporucene;j
prevadzkovej teploty (15 - 32 ° C). Prilis vysokeé teploty
urychfuju proces susenia, zatial, ¢o prili$ nizke teploty
moZzu spodsobit’ zamrznutie atramentu. Pokial bola
kazeta atramentu vystavena tymto teplotam, umiestnite
ju do prostredia prevadzkovej teploty a nechajte ju
aklimatizovat po dobu najmenej pol hodiny.

°C

¢ Niekofkodenna necCinnost je moznou pri¢inou vyschnutia
tlaCovej hlavy.

e Pokial sa e-mark nevklada do dokovacej stanice, moze
dochadzat k vyschnutiu.

e Nespravne umiestnenie ochranného krytu dokovacej
stanice moze spbésobovat vyschnutie.

e PrilidSné znecistenie krytu dokovacej stanice moze
spbésobovat vyschnutie.
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R tlacova hlava
i B

o Vezmite navihéenu handricku, ktora nepusta vlakna a utrite fiou tlacovu hlavu smerom
zhora nadol.

e Potom vykonaijte proces automatického Cistenia tlaCovej hlavy prostrednictvom
aplikacie.

Set default spitting value

SEND ERRORS TO COLOP

Spustite proces Cistenia pomocou aplikacie.
o Vysunte stierku tlacovej hlavy na spodnej strane dokovace;j stanice.
Mozno taktiez pouzit handri¢ku, ktora nepusta vlakna, navihéenu
destilovanou vodou.
o Raz opatrne utrite tlacovu hlavu zhora nadol pomocou stierky tlaCovej
hlavy (alebo vihkou handri¢kou)
o Umiestnite e-mark na papier.
o Stlac¢te znovu tlacidlo ,Zahajit rychle Cistenie®.
o E-mark je teraz pripraveny na pouZitie. Pre otestovanie kvality tlace je
mozné vytlacit skuSobny odtlacok.
e Pokial problém pretrvava, opakujte proces Cistenia alebo vymernite tlaCovu hlavu.




